Vyroba scimitaru
ucw.cz/palmir

Toto je ndvod na vyrobu rse (scimitaru). Je naém podrobi zobrazeno a popsano mnoho vyrobnich
postup. Jedna se o vzhled®gluSny a velmi odolny néeurceny pro dlouhodobé pouzivani.

Potrebny material:

laminatové jadro o profilu 12x15 mm z internetového obchodirkh (150 korun). V satasné dob
nejodolrgjSi material, ktery by se opravdu némlomit.

EVA karimatka o tlou§’ce 14 mm n&epel (modra) a 6 mm tlusty Poreten na boky (bEayu kupte
na internetu co nejlevi (ale pozor, & kupujete opravdovou Eva karimatku). Protoze zdalek
nespatebujete celou plochu karimatky, sloZte se na mredady. Poreten seZenete riagidd.

trocha jekoru na gicku a hranu - kousek jekoru dostanete &bho, kdo se jiZ ievarnam ¥nuje.
Pricku Ize samoiejmeé udklat ze deva a hranu zbrérze zpevnit kZzi.

chemoprenové lepidlo- nemusi byt nuthdrahy chemopren, stigiakéakoliv varianta.

powertape paska- nekupuijte tu nejlewijsi, ale kco kvalitrgjSiho. Os¥édcila se mi znéka Pattex.
Kupte Kklidre vetSi (vyhodrjsi) baleni. Ukité ji vyuZijete v budoucnu.

pevna latka vhodné barvy- koupite v obchodech s latkami (v BIARS)

olovo na hlavici- nejlépe koupite ve 8mé kowi, piipadré kupte levné zavazéim etsi, tim leviji)

drobny material: modelina a sadra na formu hlavic&kty od Sipu a kustke na jilec, ...

A ted’ jiz postup.

Nejprve si pipravime navrh a nakres
realné velikosti (Bhem vyroby bylo
upraveno provedeniigky). Inspirace k
tvarucepele je z internetu. Zahnuté jad
je problém (drahé, moc pruzné) a proto
bylo zvoleno rovné jadro a nesymetrick
polstrovani (ale navrzené tak, aby tam,
kde se hlavéiseka, bylo dostataé).

Podle nakresuipsré odmeiime a
ufizneme patbny kus jadra (ze zbytku
bude dyka) a zaoblime jeho konec (dole).

Zaobleni je nejjednodussi provést pilnikem, jde to
snadno. S laminatem je vhodné pracovat venku adépe
rukavicich, protoze jinak se vam doZe zabodaji
sklergné vlakna (neni to kritické, aléqri jen docela
nepijemné). Sotiasré pilnikem ze vSech strarikladrg
poskrabeme povrch jadra, aby ho bylo mozné lége (leg
hladkou plochu se lepidlaighyti hiie).

Z papirové pedlohy vystihneme Sablonu,ipkreslime na EVA karimatku a vy$tneme hlavnéast
polstrovani (pouzijeme&si silné rizky, pozor na kolmou rovinui#u). To pélivé prilepime k jadru.

Samozejmosti je dodrZeni postupu lepeni (10-15 minutkmasti lepidla ped spojenim).



Protoze karimatka u konce jadra
se ma tendenci trhat, zpevnime ji
boku nalepenymi ddma malymi
kousky pevné kozenky (Ize pouzit
tenkou kZi ¢i jekor). Téz odf
zpevnime nalepenim tenkého
pasku jekoru (Seda barva). Kdyz
pak sekneme do ostré hrany (&tit ~ ' e .
pevna zbroj nefitele), je ngkké jadro (karimatka) chréno ped potrhanim. Zidsodu odlehenl tuto
ochranu pouzijeme jen nadésti osti, kterou budeme sekat nejvice.

Na bokyc¢epele nalepime tenkou (6mm) vrstvu poretenu (zde
je mozné pipadre pouzit i levigjSi, mér odolny materil).
Abychom dosahli oblého profiléepele, sézneme hrany "bak'
fezakem (viz obrazek vlevo).

Boky lepime na&epel séiznutou
stranou. Rovnéast se nam krasgn
zaobli. Ri lepeni lepidlem neSéme
(prvni obrazek vpravo), ale lepidlo - .
rozeteme do souvislé vrstvy (druhy obrazek vpravo).Kimaspoj brzy povolil a naSe prace b‘ysln
VNives.

Hotové polstrovanéepele je na obrazcich dole.

Pricka u této konkrétni zbran
byla zvolena jako &sSi obla
desttka, kryjici prsty jen shora.
Je slepena zékolika vrstev
silného jekoru a k jadru a
polstrovani fipojena pomoci
dvou bok z tertiho jekoru
(obrazky na dalSi strance). 80
polstrovani (bily material) byl
umyslre vyroben dole o &kolik
centimetti kratsi.



Nyni je teba nEkky
material obalit paskou. Ta
stédhne a zpevni jeho povrck
a tim zameazi jeho trhani a
borceni. Pouzijeme
powertape pasku, ktera
velmi dol¥e drzi a pes ni
dame na&epel potah ze siln
latky. Potah dale zvysi
trvanlivost zbras, je levny
a v pipack potreby ho lze
snadno vyminit.

Pasku vzdy nejprve odmotame z rolefihsieme patebny kus a poté ro¢ra plynule zlehka
pokladame na lepeny povrchi Bdmotavani z roleifimo nacepel bychom rgkky material ohybali a
stlatovali. Pasku uhlazujeme, aby vznikalo minimum "fdld nerovnosti. Tam, kde ma paska oblepit
zaoblenou nebo zkosenou hranuj@ba ji z bok nastihnout. Paska by sedia navzajem mird(cca
1cm) gekryvat, ale newlo by ji byt zbyt&né mnoho (vice vrstev na séb | samotna paskaimie zatizit
cepel tak, Ze je ntenepouzitelny. Nejprve potahneme hrany a poté ykiekpele.




Nyni usijeme z pevné latkysrg padnouci obatepele. Nejprve si zhruba odifme latku. Sijeme z
jednoho kusu, ktery ohneme podél r&@n strany mee.

Nejprve zahneme a seSijeme okraji¢ky, aby se néepil, a poté s witou vili seSijeme volnou stranu.
Potah nasadime rapel, stahneme ho rukou a tuzkou si vy¢ima optimalni linii Siti, aby potah padl na
cepel tsne (obrazek dole vlevo). Pak potah znovu seSijemdepoalvécary (radji 2x, spoj bude
namahany) - oba obrazky dole vpravo.ibsieme pebyt&nou latku (nechte tak 2cm), potah obratime na
ruby a nasadime r€s SirSi hrot to jde dost ztuha, al&kke polstrovani je na&dti stl&itelné. Aby potah
nesklouzaval, §iSijeme ho u ficky k ¢epeli (Sijeme skrz polstrovani) - obrazek vlievondmlole.




Laminatové jadro je na drzeni
nepohodlg uzké. Jednou z
moznosti, jak udlat pricku
silngjSi, aby Iépe padla do ruky, |
nalepit podél & dve tycky (prvni
obrazek vpravo). Stranydgk u
jadra jsou sbrouSené. Nynitky
jen gilozime a zkusime, jak
dokie se picka drzi (zalezi na
velikosti ruky majitele). Tim

mame dany profil jilce a izeme
vyrobit hlavici mee.

Hlavici vymodelujeme z modeliny, vyrobime na ni
sadrovou formu a poté ji odlijeme z olova. Nejpale
udélame pilnikem #kolik zérezi na jadru, aby naém
hlavice dole drzela (obrazek vpravo nab.

Aby hlavice dobe vyvazila me&, musime zjistit, jak
ma byt tzka. Misto hlavice passime zavazi (pytlik s
kaminky, ryzi apod.) a mnoZstvi zavazi upravime tak
aby nEl met tezist v zadaném mist(asi 5cm od
piicky smérem k hrotu). Pak zvazime zavazi. Rrav
kvuli uréeni €2iSt¢ jsme nejprve kompletndokortili
¢epel. Cely postup je na obrazku vlevo.

Nyni vime, jak &Zka ma byt hlavice z olova. Z
hustoty olova a modeliny Ize pak ddéftat, kolik ma
vazit modelina stejného objemu. Takze si odvaziatiepny kus modeliny a vymodelujeme& hlavici.
Pritom pouzijeme kousky tek, které maji tviit jilec, aby hlavice plynule navazovala na jileecm

Z tvrdého papiru vytvidme stny formy, paskou ji filepime k modelovaci podloZce, uloZime do ni
nama&tnou (aby se nelepila k sé&j hlavici. VSe zalijeme sadrou a necharfesmoc proschnout.

Opatrré vytahneme jadro a pomoci Spejli &fme, jak tlusta je vrstva modeliny od konce jadra p
konec hlavice (téZ si Ize @it zna&ku na jilci a znsfit si to jeS€ béhem modelovani). Poté vydlabeme
modelinu. Do konce jadra vyvrtame malou dirku girtee dratek (z kancetské sponky), ktery
nametime tak, aby
po vlozZeni jadra do
formy, zistaval
konec jadra v dané
vzdalenosti od
konce hlavice.

Sadrovou formu
nechame tkladns
proschnout !!




Olovo je vhodné tavit na plynovém sporaku. Pozdléwani doma bezédomi rodén je riskantni.
Ukapnuté olovo na nove lince nebo linoleu nemugjippnepovSimnuto. Minimum je sluSna podlozka.
TéZ nadobi na praci s olovem je Iépe koupit vergleee (Ize pouzit éistou plechovku).

Pred tavenim siffijpravime mirny pebytek olova (hmotnost zname) igpevrete formu i jadro, aby se
nepohnuly. Nezdany pokus (jadroikvé usazené do hlavice) Ize opakovat, tj. roztavitovegenou
hlavici (pondime hlavici do tekutého olova a po roztaveni vyndgaaro), ale jadro tim trpi a jieba
znovu vyrobit model hlavice a formu. Olovo lijemenpalu a plynule a jen pagdem ugéenou hladinu.

ydnout a poté formhijeme kladivem (rafji venku).

Pri liti se mi podail nemily omyl. Misto olova jsem pouzil pajku ($tia olova a cinu) a ta ma jinou
hustotu. Hlavice byla leth nez ngla byt (a meé tedy hife vyvazen). Abyste se vyvarovali stejné chyby,
vézte, Ze olovo je matné a pajka leskléipBdre Ize mefit hustotu pouzivaného kovu (vaha + aalka).




